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Uber uns

Arobotech Systems ist ein weltweit fliihrender Hersteller von
Linetten fir Schleifmaschinen. AUTO REST® Schleiflinetten
sind als Industriestandard anerkannt.

Unsere Firmenzentrale flir Entwicklung, Produktion, Verkauf
und Service befindet sich in Madison Heights, Michigan USA.
Weitere Verkaufs- und Service-Biiros gibt es in Deutschland,
Japan, China, Indien und Korea.

Funktionsprinzip

Genauigkeit

Arobotech bietet die Original Gleitfihrungsbauart fir unibertroffene
Zentriergenauigkeit. Jede AUTO REST® Schleifliinette wird auf 0.001mm
Wiederholgenauigkeit getestet und zertifiziert.

Selbstzentrierung

Die geradlinige Bewegung des Gleitfilhrungsprinzips ermdaglicht die
einzigartige Selbstzentrierung Uber den gesamten Arbeitsbereich der
AUTO REST® Schleifliinette.

Nachlaufendes Abstitzen (Follow-down)

Dieses Merkmal ermoglicht die Abstiitzung direkt an der Schleifposition.
Das dynamische Selbstzentrierprinzip kompensiert den abnehmenden
Werkstiickdurchmesser. Somit wird das Werkstiick wéahrend des
Schleifzykluses im Zentrum gehalten.

Vorteile fiir die Anwendung

Qualitdtsverbesserung

» Verbesserung der Rundheit bei nachlaufenden
Abstilitzen

e Verbesserte MaBkontrolle durch exaktes Halten
der Werksticksposition wahrend des
Schleifprozesses

¢ Verbesserung der Konzentrizitat — das
Selbstzentrierverhalten kompensiert
automatisch Durchmessertoleranzen

Weitere Vorteile

e Verminderung von TeileausschuR durch
akkurate, wiederholgenaue Ausrichtung der
Werkstiicke

o Stabile Abstlitzung erlaubt aggressiveres
Schleifen und damit Verbesserung der
Schleifzeiten

e Hochgenaue Abstitzung auch ohne
Reitstock moglich

e Linettenlésungen fir Abstiitzdurchmesser
von 1-250mm

e Kurze Umriistzeiten

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstiitzung

Info@arobotech.de

www.arobotech.com




ARDBDTEC'H AUTO REST® Schleifliinette

SYSTEMS

Inhalt
AuRenrundschleifen................ Seite 3-17
Schleifen von Kurbelwellen.... Seite 18-28

Vorbereitung der Maschine.... Seite 29

Montagesockel.......ccoevrereerneene. Seite 30
ZUENGE Groms sy SOINE].
T Vol S RPRIPR -1 | {2 7.4
Instandsetzung............c.ccuc...... Seite 33

Bauform des Spannzubehérs

Die Auswahl des Modells und der Bauform einer AUTO REST® Schleifliinette ist abhangig von Werkstiickdurchmesser
und Anforderungen des Schleifverfahrens. Liinettenmodelle mit direkt an den Armen montierten VerschleiRplatten
sind haufig eine glinstige Wahl. Bei Modellen mit zusétzlichen Spannbacken kénnen spezielle Anforderungen, wie
grofRere Spanndurchmesser, auliermittiges Abstiitzen, etc. bedient werden.

Direkt montierte VerschleiRplatten

[+] < » VerschleiRplatten werden als Satz (3 Stiick)
— geliefert
m ad * Spannbereich durch Artikelbezeichnung definiert

» Sonderausfiihrungen (z.B. auRermittig) verfiigbar

VerschleiBplatten bei zusatzlichen
Spannbacken

» Verschleilplatten werden als Satz
(3 Stiick) geliefert

» Spannbereich durch Artikelbezeichnung
definiert

» Unterschiedliche Backenwinkel moglich

» Sonderausfiihrungen (z.B. auRermittig,
breiter, schmaler) flir Spannbacken und
VerschleiBplatten verfiigbar

Bitte kontaktieren Sie uns fir technische Details oder Kundenunterstiitzung

Info@arobotech.de www.arobotech.com
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EYSTEMS

Produktiibersicht - Liinettenmodelle bei

Merkmale:

+ Armrickzug fiir senkrechtes Beladen

s Festes oder nachlaufendes Abstiitzen

+ Horizontale und vertikale Feinjustierung

» Visible Zero’ — Nullstellung der Feinjustierung

s Oberer Arm fiir MeBkopf-Freistellung moglich

« Halter fiir Endlageiiberwachung

s Anbauleiste unten

s Seitlich montierter Zylinder

*** sighe Datenblatt fiir modellspezifische Merkmale***

Modelle mit direkt montierten VerschleiRplatten

Modell GR-081 GC28601A GC29222Y GR-3520V GR-6030V
Spannbereich gesamt | mm 1-8** 2.5 -15%* 2-27 15-35 20-60
Satz 1 =3 2i5=8 2-7 15-30 20-50
Satz2 25-8 5-10.5 7=27 20-35 30-60
Satz 3 9.5-15 4-21

** Haltekrifte fiir light-duty Anwendungen ausgelegt

Modelle mit zusatzlichen Spannbacken
Model GR-055V GR-115V GR-320V-W

Max. Spanndurchmesser | mm 40 60 90

Backensatz 1 10-20 35 =30 10-30

Backensatz 2 20-30 30-45 30-50

Backensatz 3 30-40 45 - 60 50-70

Backensatz 4 70-90

Modelle mit zusdtzlichen Spannbacken

Modell GC26345A GC32363A GC32615A
Max. Spanndurchmesser | mm 120 150 210
Backensatz1 | mm 30-60 30-70 30-90
Backensatz2 | mm 60-50 70-110 90-150
Backensatz2 | mm 90-120 110-150 150-210
T — —

Bitte kontaktieren Sie sales@arobotech fiir Fragen zu
® Modellauswahl e Anwendungsbewertung ® Sondermodelle ® 3D-Zeichnungen ® Zubehdr

e Maschineneinbindung e Modifikationen e Sondermerkmale e Unterbau o Ersatzteile

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstiitzung

Info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette
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VerschleiBplattensatz 1 2
Min. Spanndurchmesser D1 mm 1 2.5
Max. Spanndurchmesser D2 mm 3 8
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.06
Feinverstellung in Y-Richtung mm -
Kolbenflache | cm2 1.98
Kolbenhub mm 15
Arbeitsdruck bar 10-27
Maximaldruck bar 32
Sperrluftdruck bar ° Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung benotigt:
h | 02-0.
il Wi 0:02=0.03 * Festes und nachlaufendes Abstlitzen * Satz Verschleiplatten
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale Feinjustierung * Unterbau fiir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Anbauleiste unten
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Gewicht kg 1

Bitte kontaktieren Sie uns echnische Details oder Kundenunterstiitzung

de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette GC28601A
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Verschleiplattensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 2.5 5 9.5
Max. Spanndurchmesser D2 mm 8 10.5 15
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.06
Feinverstellung in Y-Richtung mm -
Kolbenflache | cm2 2.85
Kolbenhub | mm 15
Arbeitsdruck bar 10-27
Maximaldruck bar 32
Sperrluftdruck bar B Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung benotigt:
Sch | 3 0.02-0.03
e N cm * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Satz Verschleiplatten
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale Feinjustierung * Unterbau fiir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Anbauleiste unten
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001

Gewicht kg 1.2

ARPOCOBOTECH® Bitte kontaktieren Sie uns fur technische Details oder Kundenunterstiitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette
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VerschleiBplattensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 2 7 4
Max. Spanndurchmesser D2 mm 7 27 21
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.12
Kolbenhub |  mm 60
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 03-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
Schiieneclurmag CmS iS50 : g::égfjkrf:i;ﬁc;:ﬁ:ednudni Abstiitzen EZZS; ﬁ:rschleiﬁplatten
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Unterbau flir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Visible Zero® Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 * Anbauleiste unten
Gewicht kg 5




AUTO REST® Schleifliinette

GC29222Y-S

& A |
) "} " H 16.0
,-"I I
2 [
NP
o 36.7
-— 39,1 —] Halter flir Sensoren zur Schmieranschluss Armriickzug
Endlageliberwachung
(12Zmm Senscren) ﬂ'ﬂ'ﬂ
T @ EEER y T
Ll
i
| rrﬁw | |
WSEYETENE \-‘—J L 01
+
127.0 70.0 111 i ( D2
: X- X+ |
- /,,('I
@‘ i 'l‘ 'L {Y- /
=R S
f #13.00 J
I_ G-1/8 / —
Anschl
[ oo —Q O Q
! | | |
I
- n = o " [
e eraullkunssch?uf;g E ,% 5 '?.5‘ ] g
fiir Schliessen G—1/B |
Hydreullkensehl
e 8 x 125
(4%)
VerschleiBplattensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 2 7 4
Max. Spanndurchmesser D2 mm 7 27 21
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.12
Kolbenhub | mm 60
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 0.3-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. i * Armriickzug fur Beladung bendtigt:
Schiieneclurmag CmS iS50 * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Satz Verschleiplatten
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Unterbau flir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Visible Zero' Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Gewicht kg 5

Bitte kontaktieren Sie uns fir technische Details oder Kundenunterstii

www.arobotecl

info@arobotech.de




R-3520V AUTO REST® Schleifliinette
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Verschleifplattensatz 1 2
Min. Spanndurchmesser D1 mm 15 20
Max. Spanndurchmesser D2 mm 30 35
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung | mm +0.07
Kolbenflache cm2 6.12
Kolbenhub | mm 60
Arbeitsdruck I bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck | bar 03-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung benotigt:
Schmiervolumen | cm3 0.03-0.04
* Festes und nachlaufendes Abstlitzen * Satz Verschleiplatten
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Unterbau fir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Visible Zero” Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001 * Anbauleiste unten
Gewicht kg 55

Bitte kontaktieren Sie uns fir technische Details oder Kundenunterstiitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




AuTo REST® Schleiflinette | (GR-3520V-
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VerschleiBplattensatz 1 2
Min. Spanndurchmesser D1 mm 15 20
Max. Spanndurchmesser D2 mm 30 35
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.12
Kolbenhub mm 60
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 0.3-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
: * Armriickzug fur Beladung bendtigt:
Schmiervolumen | cm3 0.03-0.04 * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Satz VerschleiRplatten
L4 i 1 ini 1 * i1
cohimiarintarvall Pro Zyklus : hor:zontale und vertikale Feinjustierung Unterbau fiir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) Halter fiir Endlage-Sensoren
* Visible Zero' Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001
Gewicht kg 55

= Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung
AROBOTECH® ' : y =

info@arobotech.de www.arobotech.com
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GR-6030V

AUTO REST® Schleifliinette
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Verschleiplattensatz 1 2
Min. Spanndurchmesser D1 mm 20 30
Max. Spanndurchmesser D2 mm 50 60
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.40
Kolbenhub |  mm 72
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 0.3-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung benotigt:
Schmiervolumen cm3 0.04-0.05
* Festes und nachlaufendes Abstlitzen * Satz Verschleiplatten
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Unterbau flir Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Visible Zero” Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 * Anbauleiste unten
Gewicht kg 10.2

echnische Details oder Kundenunterstiitzung

www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette
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Bitte kontaktieren Sie uns
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Verschleiplattensatz 1 2
Min. Spanndurchmesser D1 mm 20 30
Max. Spanndurchmesser D2 mm 50 60
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.40
Kolbenhub |  mm 72
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 0.3-0.5
Schmiervolumen cm3 0.04-0.05
Schmierintervall Pro Zyklus
(oder alle & Minuten)
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Gewicht ke 10.2

info@arobo

Funktionen:

* Armriickzug fur Beladung

* Festes und nachlaufendes Abstiitzen

* horizontale und vertikale Feinjustierung
* Halter fiir Endlage-Sensoren

* Visible Zero' Justierschrauben

Details oder Kund

technische
E www.arcbotec

Fiir den Einsatz werden noch
bendtigt:

* Satz Verschleiplatten

* Unterbau fir Tischmontage

nterstiitzung




GR-055V AUTO REST® Schleifliinette
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Backensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 10 20 30
Max. Spanndurchmesser D2 mm 20 30 40
Feinverstellung in X-Richtung | mm 10.11
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache cm?2 6.40
Kolbenhub mm 36
Arbeitsdruck bar 7-28
Maximaldruck bar 28
Sperrluftdruck bar 03-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung benotigt:
Sch I 3 0.03-0.04
it S cm * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Satz VerschleiBplatten
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren * Unterbau fir Tischmontage
* Visible Zero” Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 * Anbauleiste unten
Gewicht kg 6.8
Bitte 2 D ode de g AV=SF g =l



AUTO REST® Schleifliinette GR-115V
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Backensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 15 30 45
Max. Spanndurchmesser D2 mm 30 45 60
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.40
Kolbenhub mm 64.5
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 0.3-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung bendtigt:
Schmiervolumen |  cm3 0.04-0.06
* Festes und nachlaufendes Abstlitzen * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Satz Verschleiplatten
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren * Unterbau fir Tischmontage
* Visible Zero” Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001 * Anbauleiste unten
Gewicht kg 9.0

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette
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Backensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 15 30 45
Max. Spanndurchmesser D2 mm 30 45 60
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 6.40
Kolbenhub mm 64.5
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 03-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
, * Armriickzug fur Beladung bendtigt:
Schmiervolumen |  cm3 0.04-0.06 * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Satz Verschleiplatten
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren * Unterbau fir Tischmontage
* Visible Zero' Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001
Gewicht kg 9.0
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AUTO REST® Schleifliinette

GR-320V-W

=—860.0—=

Halter fiir Sensoren zur
Endlageiiberwachung
(12mm Sensoren)

3.8

G-1/8
Schmieranschluss \

oA

Y+ Y-

46.5
Armrlickzug

i
<O o)
[ B | B (
Anschluss
Sperruft | n
= T/EVETECE
1741 76.2 155.1 i D1 D2
K- K+
——  — -
rm rta *
_|i|_ Al Y-
#13.00 /
G=1/4 \
Ll 3= e Q O @
I | | i
0 @ e @ ! )
S i : 5\ 2 § G 3
Hydroulikenschiuss
fir Gffnen M0 x 1.5
(4x)
Backensatz 1 2 3 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 10 30 50 70
Max. Spanndurchmesser D2 mm 30 50 70 90
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache tm2 11.40
Kolbenhub |  mm 76
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 03-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung bendtigt:
Seimignlumen cmna OL815==0.30 * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Satz Verschleiplatten
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren * Unterbau fir Tischmontage
* Visible Zero' Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Gewicht kg 19

Bitte kontaktieren Sie uns nterstiitzung

AROBOTEC.

technische Details oder Kund
E www.arcbotec

info@arobo




GR-320V-W-L ‘ AUTO REST® Schleifliinette
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~—60.0—= Schmieran si;l‘t.iﬁ Ar’mﬁls-c?(zug
Ht:lEIterI fiir Sensoren zur
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+
N 1 557 1)
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‘ 3 TIYVETENY
Y+
202.7 1741 76.2 — i — i —— e — . — i — * — — o D2
L—.—jf
j ih i) i
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ek 102.9 NG
Hydraulikanschiuss
J_ | fiir Schilessan | l
c—r,uj [ | &
e e a 9 e | n o @ n S
191 2 B 2 = ] 2 Py I
~ ™~ o~ — —
= 12.7
13.46 b
Backensatz 1 2 3 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 10 30 50 70
Max. Spanndurchmesser D2 mm 30 50 70 90
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache tm2 11.40
Kolbenhub |  mm 76
Arbeitsdruck bar 15-30
Maximaldruck bar 45
Sperrluftdruck bar 03-05 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
. * Armriickzug fur Beladung bendtigt:
Seimignlumen cmna OL815==0.30 * Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung * Satz Verschleiplatten
(oder alle 6 Minuten) ¥ Héljter fiir Endlag‘e-Senscren * Unterbau fir Tischmontage
* Visible Zero” Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 * Anbauleiste unten
Gewicht kg 19




grofRe AulBendurchmesser | AUTO REST® Schleifliinette

Bitte kontaktieren Sie | o |_H

sales@arobotech.com fiir
weitere MaRangaben zu y “
diesen Modellen Y+ Y

G-1/8
Schmieranschluss

m m Halter fiir Sensoren zur mm

I | Endlageiiberwachung @'[F (o)

(12mm Sensoren)

&= 5 Amcsorecy |||

/r||1 '-.|.1|.
G-1/8 —A -

[ I | Anschluss @ L5

@
Sperrluft _/ _/
G-1/4 G—1/4

Hydraulikanschluss
fiir Schliessen

Hydraulikanschluss
fir Uffnen

Modelle GC26345A
Backensatz 1 2 | 3
Min. Spanndurchmesser | D1 mm 30 60 D]
Max. Spanndurchmesser | D2 mm 60 Q0 l 120
Modelle GC32363A
Backensatz 1 2 | 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm 30 70 110
Max. Spanndurchmesser | D2 mm 70 110 I 150
Modelle GC32615A
Backensatz 1 2 | 3
Min. Spanndurchmesser | D1 mm 30 90 150 Funktionen: Fiir den Einsatz werden noch
Max. Spanndurchmesser | D2 mm 90 150 | 210 * Armriickzug fur Beladung bengtigt:
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen * Backensatz
* horizontale und vertikale Feinjustierung * Satz Verschleiplatten
* Halter fiir Endlage-Sensoren * Unterbau fir Tischmontage

Bitte kontaktieren Sie sales@arobotech.com fiir

e e
weitere Mafangaben zu diesen Modellen Mislie Seen: sl e etk

* Anbauleiste unten
* seitlich angeordneter Zylinder

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




AROBOTECH"® | AUTO REST® Schleifliinette

SYSTEMS

Produktiibersicht fiir Kurbelwellenliinetten

Merkmale:

Armriickzug flir senkrechtes Beladen

Festes oder nachlaufendes Abstiitzen

Horizontale und vertikale Feinjustierung

Visible Zero’ — Nullstellung der Feinjustierung

Oberer Arm fir MeBkopf-Freistellung méglich

Halter fir Endlagelberwachung

Anbauleiste unten

Seitlich montierter Zylinder

verlingerte Backenausfihrung zur Schwingkreisfreistellung
oberer Arm auf Minimalmaf verschlankt zur Freistellung eines
einschwenkenden Messkopfes

*** sighe Datenblatt fiir modellspezifische Merkmale®**

Modelle GR-1000V ** GC13689A ** GR-1150V-SDG

Spannbereich gesamt | mm 42-82 51-90 35-95

Backensatz 1 42 -50 38-51 35-55

Backensatz 2 50-58 51-64 55-75
Backensatz 3 58-66 64 -77 75-95

Backensatz 4 66-74 77-90

Backensatz 5 74-82

** GR1000V und GC13689A Modelle auch verflghar mit seitlichem Zylinder (-C) — siehe Datenblatt
** Modell GR1000V auch mit oberem Arm verschlankt flir MeRkopf-Freistellung verflgbar (-SDG) — siehe Datenblatt

Modelle GR-1350V-5DG GC31275A
Spannbereich gesamt | mm 43-95 75-125
Backensatz 1 43 -56 75-85 |
Backensatz 2 56 -69 85-95
Backensatz 3 69 - 82 95 - 105 |
Backensatz 4 82-95 105-115
Backensatz 5 | 115-125
Madelle GC30916A GC29036A GC33679A
Spannbereich gesamt | mm 52-140 60-150 80 -200
Backensatz 1 52-74 60-90 80-120
Backensatz 2 74 -96 90-120 120-160
Backensatz 3 96-118 120 - 150 160 - 200
Backensatz 4 118- 140
T —

Bitte kontaktieren Sie sales@arobotech fiir Fragen zu
e Modellauswahl e Anwendungsbewertung ® Sondermodelle e 3D-Zeichnungen ® Zubehdr

e Maschineneinbindung e Modifikationen e Sondermerkmale e Unterbau o Ersatzteile

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstitzung

Info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette

GR-1000V

{=—54.0 —

Halter flir Sensoren zur
Endlageiiberwachung
(12mm Sensoren)

G-1/8
Schmieranschlusa \

—-— 822

Armrué:kzug

G-1/8 ﬁ
oo : %]/ N
5 TETSTEMS
212.7 95.2 187.3 *‘H
X- X+
l_l_l — i ——
Al *Y- —
#13.00 /
R /
_E_ | | N - * " fir Schlicssen / ‘ ? ? ?
s i AN
Hydroulikanschluse L] " - - -
filr Ofinen
M2 % 1.75
(3%)
Backensatz 1 2 3 4 5
Min. Spanndurchmesser D1 mm 42 50 58 66 74
Max. Spanndurchmesser | D2 mm 50 58 66 74 82
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 114
Kolbenhub |  mm 108
Arbeitsdruck bar 7-17
Maximaldruck bar 20
Sperrluftdruck |  bar 03-05 Funktionen:
; * Armriickzug fur Beladung
Schmiervolumen | cm3 Oelli=Rids * Festes und nachlaufendes Abstiitzen
Schmierintervall Pro Zyklus * horizontale und vertikale Feinjustierung
(oder alle 6 Minuten) * Halter fiir Endlage-Sensoren
* Visible Zero' Justierschrauben
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 * verldngerte Backenausfihrung zur
Schwingkreisfreistellung
Gewicht kg 29

Fiir den Einsatz werden noch
bendtigt:

* Backensatz

* Satz Verschleiplatten

* Unterbau fir Tischmontage

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung

www.arcbotech.com

info@arobotech.de

) i —

FiriilEses




GR-1000V-C | AutoREST® Schleifliinette

** Modell GR-1000V-C kann
mit rechts- oder linksseitig
angeordenetem Zylinder — L
bestellt werden
Schmluqnsgw_llluj;s i Annarizi-j(zug_-
109.9 Halter fiir Sensoren zur
Endlageliberwachung
(12mm Sensoren)
1 1
2127 952 1873 i i D1 D2
i i B
. ! L
|—¢13.ou / m\
[T ) Q |
G-1/8 | | | =
Anschluss " ] - ] @ = o
f— 54,0 —= |=—5.0 Reotint E E ?; % .;- e !
M12 x 1.75 G=1/4 G-1/4
(3%) Hﬁr%m:ﬁ;m meulil:i:a;hm
Backensatz | 1 2 3 4 5
Min. Spanndurchmesser D1 mm 42 50 58 66 74
Max. Spanndurchmesser | D2 mm 50 58 66 74 82
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 114
Kolbenhub |  mm 108
Arbeitsdruck bar 7-17
Maximaldruck bar 20
Funktionen:
Sperrluftdruck bar 03-05 * Armriickzug fir Beladung Fiir den Einsatz werden noch
; * Festes und nachlaufendes Abstiitzen benétigt:
Schmiervolumen | cm3 0.10-0.15
* horizontale und vertikale Feinjustierung * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * Halter fiir Endlage-Sensoren * Satz VerschleiRplatten
(oder alle 6 Minuten) * Visible Zero Justierschrauben * Unterbau flr Tischmontage
* verldngerte Backenausfihrung zur
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001 Schwingkreisfreistellung
owicht « 2 * seitlich angeordneter Zylinder
ewic g

Bitte kontaktieren Sie uns fir technische Details oder Kundenunterstiitzung ARPOBOTECH:

info@arobotech.de www.arobotech.com —_— T




AUTO REST® Schleifliinette

'GR-1000V-SDG

X;/-U\:—
11® v =
@X] 1
1
oherer Arm
rrodu!iarl aul
! ae
I
c-1/8
f— 540 —=t Schmieranschiuss
l-h:lEItedrI ﬂk__:ensaé:n zur \ — Nmarﬁéizug —
m QU Semeoren) [
T
o
Q M L|-’ ‘
= +
= T :
Sperriuft
© 1
@ NASEYETEMS
2127 95.2 187.3 +Y+ o bz
X- K+
l_Ll -
L *Y—
#13.00 /
( G-1/4 /
_E‘- | | i | - ! filr Schiiessan $ @ @
/ | | ! v
—fl—s0 o1/ 5 @ 3 2 3 =
Hydraullkenschiuss L] 5] - = -
fiir Uffnen
M12Z x 1.75
(3%)
Backensatz . 2 3 4 5
Min. Spanndurchmesser D1 mm 42 50 58 66 74
Max. Spanndurchmesser D2 mm 50 58 66 74 [ 82 ‘
Feinverstellung in X-Richtung | mm 10.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 11.4
Kalbenhub |  mm 108
Arbeitsdruck bar 7-17
: Funktionen:
Maximaldruck bar 20 * Armrickzug fur Beladung
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen
r r r 3-0. - .
Sperrluftdruck ba 9803 * horizontale und vertikale Feinjustierung Fr EIE_” Einsatz werden noch
Schmiervolumen | cm3 0.10-0.15 * Halter fur Endlage-Sensoren bengtigt:
* Visible Zero’ Justierschrauben * Backensatz )
Schmierintervall Pro Zyklus * verlingerte Backenausfilhrung zur * Satz VEVSChI[e'B‘P'attE”
(oder alle 6 Minuten) Schwingkreisfreistellung * Unterbau fir Tischmontage
) . * oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001 zur Freistellung eines einschwenkenden \
B Messkopfes
Gewicht kg 29 ‘
AV=Te =T Bitte ko = De d g



GC13689A

AUTO REST® Schleifliinette

=—55.2 —| [=—5.0

r #13.00

!

215.9 936

il

@

Halter fiir Sensoren zur

Endlageiiberwachung
(12Zmm Sensoren)

G-1/8
Schmieranschluss

£4
o
[

AROBOTECH |

190.5

4|4

A
SEYSTEMS

G=-1/4

oberer Arm
J’mdu Zlert ouf
— 1 8.1

f

8.7 —
Armrickzug

il e 7 Q@ @ .
Y I | 3
A @ w9 o 9 H
Sperriuft =] ﬁ ?; = =
G-1/4
Hysrmllienpchuss MiZ x 1.75
(4x)
Backensatz 1 2 3 4
Min. Spanndurchmesser D1 mm 38 51 64 77
Max. Spanndurchmesser D2 mm 51 64 77 90
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm £0.07
Kolbenflache | cm2 11.4
Kolbenhub mm 127
Arbeitsdruck bar 10-21
Maximaldruck |  bar 24 Funktionen:
* Armriickzug fir Beladung
¥ .
Sperrluftdruck bar 0.3-0.5 Fest.:es und nachlauft?ndes Apgtutx:en ik dan Efnsate werdeh hiodk
- * horizontale und vertikale Feinjustierung bendtigt:
Schmiervolumen cm3 0.10-0.15 * Halter fir Endlage-Sensoren * Backenlsatz
Aeier I ¥ * Visible Zero’ Justierschrauben * Satz VerschleiRplatten
Schmierinterva Yook * verlingerte Backenausfiihrung zur * Unterbau filr Tischmontage
(oder alle 6 Minuten) Schwingkreisfreistellung
Wiederholgenauigkeit e +0.001 * oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt
il zur Freistellung eines einschwenkenden \
Gewicht kg 32 Messkopfes




AUTO REST® Schleifliinette C13689A-C

** Modell GC13689A-C kann
mit rechts- oder linksseitig
angeordenetem Zylinder
bestellt werden

=
()
o &
o
ﬁ |—

charer Arm
reduziert auf
a

G-1/8
Schmieranschiuss

i
,

—_————————— i

~—55.2 —] |—5.0 - ~
2 £ 98T —f
Hﬁa‘;aﬁirua:rr:::mnmr w "y Armrlickzug
I—nmuo {12m9:| Scnaorarl)g Ei!)m é
sl. ] Sl
B = s Aroso
Q- ASEYSTEMS —
[} I )
i ® Y+ P ‘
[ | [}
189 857 190.5 E E X- . K+ i i o1 T
[} [
& i doh s
]
3
[~
7 —
[ ] 7 N Q@ T
A G;L;B @ w nl: rL =) Eli
;xrdusf: §J a a E g
1os
i 6-1 Mi2 x 1.75
iraihanschides y - (+
flir Schliessen flir Offnen
Backensatz 1 2 3 4
Min. Spanndurchmesser D1 mm 38 51 64 77
Max. Spanndurchmesser D2 mm 51 64 77 90
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm £0.07
Kolbenflache | cm2 11.4
Kolbenhub mm 127
Arbeitsdruck bar 10-21
- Funktionen:
Maximaldruck bar 24 * Armriickzug fiir Beladung
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen
Sperrluftdruck bar 03-05 * horizontale und vertikale Feinjustierung Fiir den Einsatz werden noch
. . * Halter fiir Endlage-5ensoren benotigt:
=chmiervolumen a3 0.40-0.15 * Visible Zero' Justierschrauben * Backensatz
cchmierintervall Pro Zyklus *verldngerte Backenausfiihrung zur * Satz Verschleiplatten
: Schwingkreisfreistellung * Unterbau fiir Tischmontage
{aderalle GhAntien) * oberer Arm auf Minimalma@ verschlankt
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 zur Freistellung eines einschwenkenden \,
Messkopfes
Gewicht ke 32 * seitlich angeordneter Zylinder

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung
info@arobotech.de www.arobotech.com




GR-1150V-SDG@G| Auto ResT® schieifliinette

Y- U\Y\-ﬁ
@ is . -
4 4
d @ 124 *
X_\ ’/X/+ oberer Arm
I reduziert
b—_—l auf 7.4
[T
53 2 —{l=—3.0 Schmlamn::;ltf: 5 E s
Halter ﬂlrISensoren zur i ¥ q_ArmﬁJékzug_F
m | e e N\ o m |
O ; © T & o
=
/ L]
AROCB0
WS ETSTENS
215.9 8.2 190.5 *‘H D1 D2
R £ o 5
UL ALl L
A ! 5 3 e
= G-1/4 < i
- .
] ’ fiir Schilessen i | $ é Q
i | | |
nachiuss -+ o4 =1
Sperriuft - 3 o =
£ = 2 =1
G-1/4 o = = |:|
H;druwll;arr\sgh"l::: M12 x 1.75
(5%)
Backensatz 1 2 3 4
Min. Spanndurchmesser D1 mm 15 35 55 75
Max. Spanndurchmesser D2 mm 35 55 75 S5
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.28
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.50
Kolbenflache cm?2 11.4
Kolbenhub |  mm 127
Arbeitsdruck bar 10-21
Funktionen:
Maximaldruck bar 24 * Armrickzug fir Beladung
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen
Sperriuftdruck har O3l * horizontale und vertikale Feinjustierung Fiir den Einsatz werden noch
; il K bendtigt:
Schmiervolumen | cm3 0.10-0.15 * Halter fiir Endlage-Sensoren el gt
* Visible Zero’ Justierschrauben Backensatz )
Schmierintervall Pro Zyklus * verlangerte Backenausfiihrung zur * Satz VEVSChI[e'B‘P'attE”
(oder alle 6 Minuten) Schwingkreisfreistellung * Unterbau flr Tischmontage
* oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 zur Freistellung eines einschwenkenden \
Messkopfes
Gewicht kg 32 F
; Bitte . e D ode de : AR OB0



AuTO REST® Schleiflinette |(3R-1350V-SDG

G-1/8
Schmieranschiuss
~—50.4 —| |—6.5 5
Halter fiir Sensoren zur 3
mm|| e Rl
[ : &
* o)
[ b
@ c-1/8
= i
<HE AROB0O
1 EYETEQY [ ‘
215.3 826 itk *\” ooD2
X | o x \ \
£ st fod |
_/‘ J Y-
G-1/4
e A
| | / Q *?
G-1/4 | 1
i g 5\_ U
G W12 ¥ 1.78 - !
(1)
Backensatz 1 2 3 4
Min. Spanndurchmesser D1 mm 43 56 69 82
Max. Spanndurchmesser D2 mm 56 69 82 95
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 11.4
Kolbenhub mm 127
Arbeitsdruck bar 10-25
) Funktionen:
Maximaldruck |  bar 35 * Armriickzug fur Beladung
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen
Sipbiile ot S * horizontale und vertikale Feinjustierung Fr EIE_” Einsatz werden noch
Sehmisroliimen: | @m3 0.15 - 0.20 * Halter fur Endlage-Sensoren bendtigt:
* Visible Zero’ Justierschrauben * Backensatz )
Schmierintervall Pro Zyklus * verlangerte Backenausfihrung zur * Satz VEVSChI[e'B‘P'attE”
(oder alle 6 Minuten) Schwingkreisfreistellung * Unterbau flr Tischmontage
* oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt
Wiederholgenauigkeit | mm 10.001 zur Freistellung eines einschwenkenden \,
Messkopfes
Gewicht kg 24 F

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung

info@arobotech.de

www.arcbotech.com




GC31275A AUTO REST® Schleifliinette

G-1/8
-—64.7 —] Schmieranschluss rc;
\ 8 e
Halter fir Sensoren zur . B [EID]
T sy @ ¥ [)
ARCBOTECH
TreveTENE
279.4 85.2 247.6 $Y+ m D2
X- X+
S -
Firk oo ;
T Y-
c-1/4—/
[ RAERE
! | | _E Hmumgr‘f;}gé - @ @ @
1 N1 11 :
Anﬁéuﬁ & 8 5 H % % 1
Sperrluft !
M16 x 2
(5x%)
Backensatz 1 2 3 4 5
Min. Spanndurchmesser D1 mm 75 85 95 105 115
Max. Spanndurchmesser D2 mm 85 95 105 115 125
Feinverstellung in X-Richtung | mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenflache | cm2 20.3
Kolbenhub mm 162
Arbeitsdruck bar 10-17
» Funktionen:
Max1ma1druck. bar 21 I * Armrickzug fur Beladung
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen
Sperrluftdruck bar 0.3-0.5 ;i ;
P * horizontale und vertikale Feinjustierung Fr EIE_” Einsatz werden noch
Schmiervolumen | cm3 0.15-0.20 * Halter fur Endlage-Sensoren Ee"{mgt:
* Visible Zero’ Justierschrauben Backensatz )
Schmierintervall Pro Zyklus * verlingerte Backenausfilhrung zur * Satz VEVSChI[e'B‘P'attE”
{oder alle 6 Minuten) Schwingkreisfreistellung * Unterbau fir Tischmontage
: T * oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt
Wiederholgenauigkeit | mm +0.001 zur Freistellung eines einschwenkenden \
: Messkopfes
Gewicht kg 54 S

Bitte kontaktieren Sie uns fir technische Details oder Kundenunterstiitzung ARPRPOBOTECH®

info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette

GC30916A

71X
** Modell GC30916A kann é, Y |
mit rechts- oder linksseitig © f‘*xl ‘513
angeordenetem Zylinder
bestellt werden \\ ﬂ /
Y+ Y- abarer Arrn
Py
e
6-1/8 ]
Schmieranachiuas
—81.0— |—10.0 L,
Helter fiir Sensoren zur §
Endiageiiberwachung
m Mm [—¢24.no (12mm Sensoren) |
] ey
104.6 g
¢ AROCBOT
= i
| |
BB.9 263.4 31} D2
2082
t h
q
c-ma-/
Anechlues
J ‘ Sperruft | ; Q
2 Iy
127.2 g g g
MIG = 2
(49 G-1/4
G-1/4 e
Hydroullkanschiuss
fir Schilessen
Backensatz 1 2 3 4 5
Min. Spanndurchmesser D1 mm 40 62 74 96 118
Max. Spanndurchmesser D2 mm 62 74 96 118 140
Feinverstellung in X-Richtung mm +0.22
Feinverstellung in Y-Richtung mm +0.07
Kolbenfliche | cm2 17.4
Kolbenhub mm 178
Arbeitsdruck bar 10-21 .
Funktionen:
Maximaldruck bar 27 * Armrickzug fur Beladung
* Festes und nachlaufendes Abstiitzen
Sperrluftdruck bar 0.3-05 * horizontale und vertikale Feinjustierung Fir den Efnsatz werden hoch
) * Halter fir Endlage-Sensoren benstigt:
Schmiervolumen cm3 0.25-0.35 * Visible Zero’ Justierschrauben * Backensatz
Schmierintervall Pro Zyklus * vel:liingelzte !:acken”ausfuhrung zur * Satz VerschleiRplatten
; Schwingkreisfreistellung * Unterbau fiir Tischmontage
{aceralie s Minuten) * oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt
Wiederholgenauigkeit mm +0.001 zur Freistellung eines einschwenkenden \
Messkopfes
Gewicht kg 61 * seitlich angeordneter Zylinder
A We=Tey =V Bitte ko e De de g
ODO0 0 #)




grofRe Kurbelwellen | AUTO REST® Schleifliinette

Bitte kontaktieren Sie f ® | 4w [ | |

sales@arobotech.com fiir + |
weitere MaRangaben zu
diesen Modellen ! © © \Y+\ ,4

G-1/8

Schmieranschluss

Halter fiir Sensoren zur
Endlageiiberwachung [0

{(12Zmm Sensoren)
o | ©

+ I l 6-1/8

i
N
Anzchluss
Sperrluft
G174 G=-1/4

H lik: hl
Y Gie Schliaspen .
flir Offnen

Modelle GC29036A

Backensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser D1 mm | 60 El] 120
Max. Spanndurchmesser D2 mm | 90 120 150

Modelle GC33679A

Backensatz 1 2 3
Min. Spanndurchmesser | D1 mm 80 120 160 Funktionen:
* Armriickzug fiir Beladung
Mex Seemlurcimesser | B2 it e = i * Festes und nachlaufendes Abstiitzen
* horizontale und vertikale Feinjustierung
* Halter fiur Endlage-Sensoren Fiir den Einsatz werden noch
* Visible Zero' Justierschrauben bengtigt:
Bitte kontaktieren Sie sales@arobotech.com fiir * verldngerte Backenausfiihrung zur * Backensatz
weitere MaRangaben zu diesen Modellen Schwingkreisfreistellung * Satz VerschleiRplatten
* oberer Arm auf MinimalmaR verschlankt * Unterbau flr Tischmontage
zur Freistellung eines einschwenkenden \
Messkopfes

* seitlich angeordneter Zylinder

Bitte kontaktieren Sie uns fir technische Details oder Kundenunterstiitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




Vorbereitung

AUTO REST® Schleifliinette .
der Maschine

Warnung! Die AUTO REST® Schleifliinette wird Unter keinen Umstdnden hat dieses
hydraulisch betitigt. Jederzeit Vorsicht walten Dokument Vorrang vor den Bedienungs-
lassen, um Verletzungen oder Schaden an der und Sicherheitsanweisungen des
Ausriistung zu vermeiden Maschinenherstellers

Hydraulik
Die Linetten werden (iber einen einfachen Hydraulikzylinder angesteuert. Er bewirkt das Offnen und
SchlieRen der Arme der Linette. Anforderungen an die Hydraulik:

» Hydraulik- Versorgung, Férdermenge 11 |/min bei 34 bar. Siehe Bedienungsanleitung des
Linettenmodells fiir empfohlenen Arbeitsdruck.

= 4/2 Wegeventil mit Druckreduzierventil fir jede Liinette.

= Stromregelventil fir jede Linette in der Rickleitung. Der Durchfluss ist so einzustellen, dass die
SchlieRdauer der Linette 1-2 Sekunden betragt.

* 6mm Mindest-Leitungsdurchmesser

| 1 4/2 Wegeventil

! R ! ';L AUTO REST®
I . I Schleiflinette
| Uberdruckventil — I = :

| 1l | = l

| }

| | .

i T S Y n=l L

f I Druckminderventil / | : -+——— Dosierstrom

L _} 6mm Mindest- Stromregelventil

Leitungsdurchmesser

Vorbereitung fiir Sperrluft

2-Wege Ventil Filter/ Regler @
Der Sperrluftanschluf® dient zur \ ]

Erzeugung eines Uberdrucks von 0,3 bis ﬁ : AUTO REST®
0,5 bar in der AUTO REST Schleifliinette, Saubere, -_;—‘i| Schleifliinette
damit Eindringen von Schleifpartikel trockene Luft - % \—r_’\k L

verhindert werden kann.

Elektrik
I'V!asc.hlrl.ensteutlerur.lg . Sensorenhalter ‘Linette Se‘nsorenhalter
Die Einbindung in die Maschinensteuerung muss vom 2uriickgezogen’ ‘Lunette geschlossen’

Maschinenhersteller bereitgestellt werden. Arobotech Systems liefert
keine Anbindung an die Maschinensteuerung.

Endlageniiberwachung

Die Linetten sind vorbereitet fir Endlageniiberwachung, beidseitig, mit
Haltern fur Naherungsgrenztastern (Sensoren). Die Sensoren werden in
die Steuerung eingebunden und missen kundenseitig bereitgestellt
werden. Siehe Bedienungsanleitung fiir Angaben zur Sensorgrofe.

Schutztiir

Die Maschine ist steuerungsseitig so auszulegen, dass im Einrichtbetrieb
das Ein- und Ausfahren der Backen bei gedffneter Schutztiir moglich ist.
Dabei sind die Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.

Schmierung

Die Liinettenschmierung in der Maschine muss durch die Zufiihrung einer definierten Glmenge bei jeder
Schliefbewegung oder alle 6 Minuten erfolgen. Die empfohlene Dosiermenge ist in der mitgelieferten Zeichnung
angegeben.

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstlitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette

Anbauweis

it U Grife der
Lochf::: Uhf?ﬂ':ar‘ Iontageschraube Montagesockel
emp en fur die
Montageschrauben
Schraubengréife | Lochgréle im Lochgrage im 2Zwischanleiste des
Unterbau Untesbal Linettengehauses
Montagegewinde befindat
s L2 sich in der Zwischenlaiste
Seitenplatte des
e L schraubenldnge fiir genigend Linettengehauses
M10 135 Gewindeliberdeckung heachten
M1z 16.0 | 7 L
Armbreite
Mis 20.5 I TIFITIAL - r
| \\“‘*-— Seitenplatte des
M0 5.0 | Liinattengehausas
Anbauflzche fir die Mentagesockel
Linette am Montagesockel _-H“"‘--‘ |
Montagesockel
AR s
Y E E ]
M
;: N
Limette [
_"""--1._\ ]
\
]
[N
B T ——— 20
R N
N P
[~
by
N
: N
[ N {
| LR E \-@ _______ £ 11’__@_._
Beim Fertigen der Anbauflache
d filbr die el
Unterkante der Liinette
berOcksichtigen e
=T/
Ful® des kel Anlageflachen des Maschinentisches
muss bis unter die Liinette und des Montagesockels missen exakt
ausgefiihrt werden rechrwinklig sein
= [ 1O (0]
5
- |
Linette b ]
‘\: N +
;: \\. Der Ausrichtstift dient als Drehzapfen,
[ damit bei geschlossener Linette die
;: : Grundausrichtung des Waerkstiicks
[ durch Druck am Linettensnde
: : erfolgen kann
R —
M i
e
N
U — -
\ B @ O
™~ Ausrichtstiftistander [T T T T T T T T oI TTTT
Liingtte angebracht
Ausrichtstift und Langloch sind eine wesentliche
N Hilfe fiir die Liinettenausrichtung und miissen in
der Sockelkonstruktion vorgesehen werden
ﬂ Langloch im (e
AI i s Ausrichtstift Langloch Langloch Langloch
Al Griie Griifle Linge Tiefe
Langloch
Lange i isdsiar deis 13.00 13.50 13.0 10.0
Ausrichtstifts
sl 16.00 16.50 16.0 12.0
Tiefe des Langlochs
im Montagesockel 18.00 18.50 18.0 14.0
24.00 24.50 240 26.0

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstiitzung

info@arobotech.de

www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette Zubehor

Arobotech bietet eine umfassende Palette an
Zubehor fiir die AUTO REST® Schleifliinetten an

* Montagesockel

¢ Hydraulikaggregat
¢ Schmieraggregat
* Ventilblock

¢ Auflageprismen

* Meisterwelle

o Einricht-MeRuhren

® Spezialwerkzeug

ARDBDT ) 2 L Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder enunterstiitzung
—,\_1—_‘_‘—'—“.-_'—

info@arobotech.de www.arobotech.com
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Se rVice AUTO REST® Schleifliinette

Unsere Verpflichtung

Arobotech ist ein Full-Service Unternehmen. Unsere
Kundenbeziehung geht weit Uber den Zeitpunkt des
Verkaufs und der Auslieferung hinaus. Der Erwerb
einer Arobotech Liinette macht Sie nicht nur zum
Besitzer eines ausgezeichneten
Prazisionsspannmittels, sondern eréffnet Ihnen
auch Zugriff auf viele Jahre Erfahrung im Bereich
Spannmittel.

Unterstltzung fiir alle Arobotech Produkte wird
Uber die gesamte Betriebslebensdauer angeboten.

Verfiigbarer Service

Installation
Erfahrenes Fachpersonal unterstiitzt Sie bei AUTO REST® Schleifliinetten und Zubehor

Schulung
Unsere Fachleute bieten Schulungen fiir hre Planungs- und Produktionsmitarbeiter an

Fehlersuche und Problemldsung

Viele Jahre Arobotech Erfahrung bei der Losung von Problemen in Schleifprozess und
Abstiitzsituationen stehen lhnen zur Verfligung — auch als Vor-Ort-Leistung. Fragen Sie an unter
service@arobotech.com

Reparatur und Uberholung
Siehe Seite 33

service@arobotech.com

Bitte kontaktieren Sie uns fiir technische Details oder Kundenunterstiitzung ARPOBO7T

info@arobotech.de www.arobotech.com




AUTO REST® Schleifliinette Re paratur

Reparatur und Uberholung

Arobotech bietet Liinettenreparatur und Uberholungen an. Beschidigte oder
abgenutzte Linetten kénnen zur kostenlosen Begutachtung an Arobotech
zuriickgesandt werden.

Gebrauchte Liinette Reparierte/ Aufbereitete Liinette

Riicksendung zur Begutachtung

Nach Absprache kénnen Arobotech Produkte unter folgenden Bedingungen zur kostenfreien
Begutachtung zuriickgesandt werden:

* Beschriftung ,Return for Evaluation/ zur Begutachtung’

* Fehlerbeschreibung heigelegt

» Ausreichende Verpackung zur Vermeidung von Transportschaden

» Transportkosten gehen zu Lasten des Kunden

» Versandkosten sind vom Kunden zu tragen

Lieferung an: Lieferungen von auBerhalb USA miissen Transportbedingungen: DDP
Arobotech Systems in den Begleitpapieren folgenden Kommentar

1524 E. Avis Drive enthalten: “These goods were manufactured Bei Riickfragen:

Madison Heights, Ml 48071 in the United States and are being returned +001 248-588-9080

USA for repair / Reparaturriicksendung von Waren, sales@arobotech.com

die in den Vereinigten Staaten gefertigt wurden”

Bitte informieren Sie uns unter sales@arobotech.com, wenn Sie eine Lieferung versenden. Damit kénnen wir die
Sendung verfolgen und unser Personal vorbereiten.

Bewertungsbericht
Unsere Mitarbeiter werden eine komplette Begutachtung durchfiihren und einen Bericht inklusive Reparaturkosten
erstellen. Zeitraum fiir Begutachtung und Erstellung des Berichts: ca. 2 Wochen

Nach Fertigstellung des Bewertungsberichts ist eines der folgenden Vorgehen innerhalb von 90 Tagen nétig:
* Reparaturauftrag

* Riicksendung der Komponente ohne Reparatur

= Verschrottung in unserem Werk (nach schriftlicher Anweisung)

Bitte kontaktieren Sie uns fur technische Details oder Kundenunterstiitzung

info@arobotech.de www.arobotech.com




COAIE R T AUTO REST® Schleifliinette

] TEMNM

Arobotech Systems, Inc. GSN Schieiftechnik GmbH AMT Shanghal Technology

‘World Headquarters Im Moosfeld 5 and Service Center (AMT STC)
1524 E. Avis Drive 73495 stodtlen No.8 Building, No.81 MeiYue Road
Madison Heights, MI 48071 USA Germany China (Shanghai) Pilot F.T.Z.

+001 (248) 588-9080 +49 (0)7964 — 33111 790 Shanghai, 200131, P.R. China

+001 (248) 588-9370 (fax) Info@arobotech.de +86 21 5868 2809 - 109
Sales@arobotech.com +86 21 5868 2803 (fax)
Service@arobotech.com Info@arobotech.cn

P R Sales Corporation Pvt. Ltd, Seong Eun Tech. Mitsubishi Corporation Technos
Flat 3. Kedar Apartments 294-1, Sangbuk-ro, Dai Nagoya Building, 3-28-12,
Plot 48, Mayur Colony, Kothrud Sangbuk-myeon, Ulju-gun, Meieki Nakamuraku

Pune, Maharashtra 411038 Ulsan 689-821 Korea Nagoya City, Aichi Prefecture
India +82 052 256 5758 450-6418 lapan

Tel. +91-20-25437591 +82 052 256 5760 (fax) +81-52-565-2641

Fax +91-20-25445255 Info@arobotech.co.kr +81-52-565-1989 (fax)
info@prsales.in e100_arobotech@mmts.co.jp

WELTWEIT FUHREND IN DER

LUNETTENTECHNOLOGIE

www.arobotech.com




